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5 Verfahren zum Betrieb einer Bandgiessmaschine fur die Erzeugung eines Me- 
tallbandes sowie eine Vorrichtung zum Durchfuhren 
des Verfahrens 

10 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrieb einer Bandgiessmaschine fOr 
die Erzeugung eines Metallbandes gemSss dem OberbegrifT des Anspruches 1 
sowie eine Vorrichtung zum Durchfuhren des Verfahrens. 

15 Beim Giessen zwischen zwei einen Giessspait bildende Giessrollen werden 
Dichtplatten gegen die Stirnflachen der Giessrollen angestellt, um die Metal!- 
schmeize zwischen den Rollen einzugrenzen und zu halten, Meist werden die 
feuerfesten Dichtplatten gegen die drehenden Giessrollen gepresst. Die Dicht- 
flachen werden dabei einem hohen Verschleiss ausgesetzt. Im Bereich der 

20 Dichtkanten kann es zu unerwunschten partiellen Erstarrungen kommen, die 
Ihrerseits zur BeschSdigung der Dichtplatten entlang der Rollenkanten fuhren. 
Die Auswaschungen bzw. Abtragungen der Dichtplatten im Kantenbereich der 
Giessrollen fdhren zu schiechten Glesskanten des Metallbandes und zu Flnnen- 
Bildungen In diesem Bereich. Das hieraus entstehende Metallband mit mdgli- 

25 chen Finnen kann einerseits weitere Abtragungen an den Dichtplatten verursa- 
chen, anderseits konnen Kantenrisse im Metallband entstehen, die substantielle 
Besaumschnitte unumganglich machen und somit Ausbringungsverluste zur 
Folge haben, wodurch die Wirtschaftlichkeit des Verfahrens beeintrachtigt wird. 

30 Es sind Bandgiessmaschinen bekannt, bei denen die Seitenabdichtungen in 
horizontaler oder vertikaler Richtung oszilliernd bewegt oder gedreht werden, 
um den unglelchmassigen Verschleiss der Dichtplatten zu vermindem und ein 
Kleben des entstehenden Metallbandes zu verhindern. Es besteht jedoch auch 
bei diesen Losungen nach wie vor die Gefahr, dass mogliche partielle Erstar- 

35 rungen, die im Bereich der Rollenkanten entstehen konnen, zwischen die 

Dichtplatte und die Rollenstirnseite geschoben werden und dort partielle Abtra- 
gung einerseits und Bandkantenfehler anderseits bewlrken. 



BESTATIGUNGSKOPiE 
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Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der ein- 
gangs genannten Art vorzuschlagen sowie eine Vorrichtung zum Durchfuhren 
des Verfahrens zu schaffen, mit denen die Bandkantenqualitat wesentllch ver- 
bessert und die Wirtscliaftlichlceit des Verfalirens gesteigert werden l^ann, 

10 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durcli ein Verfaliren mit den Merkmalen 
des Anspruches 1 sowie durcli eine Vorriclitung mit den Merkmalen des An- 
spruclies 9 gelost. 

15 Bevorzugte Weitergestaltungen des erfindungsgemassen Verfalirens und der 
erfindungsgemassen Vorrichtung bilden den Gegenstand der abhangigen An- 
spruche. 

Dadurch, dass erfindungsgemass die Dichtplatten wahrend des Giessbetriebs 
20 oszillierend in und gegen die Umlaufrlchtung der Giessrollen bewegt werden, 
wobei die Bewegung abwechseind entlang der einen oder der anderen Giess- 
rollenkante erfolgt, kSnnen die partiellen Erstarrungen in ihrer Entstehung weit- 
gehend verhindert und allenfalls abgestreift werden, und das entstehende Me- 
tallband erhSIt saubere Bandkanten. Bandkantenrisse sowie starke Abnut- 
25 zungserscheinungen an den Dichtplatten werden vermieden, wodurch die Wirt- 
schaftlichkeit des Verfahrens gesteigert wird (Ausbringungsverluste d'urch sub- 
stantielle Besaumschnitte entfallen, und es sind langere Giesssequenzen mog- 
lich). 

30 Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung naher eriautert. 
Es zeigen: 

Fig. 1 in perspektivischer Darsteilung ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer 
Vorrichtung zum Erzeugen von oszillierenden Bewegungen an Sei- 
35 tenabdichtungen einer Rollen-Bandgiessmaschine; 
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5 Fig. 2 einen Teil der Rollen-Bandgiessmaschine mit der Vorrichtung nach 
Fig. 1 in einem Schnitt; 
Fig. 3 einen Teil der Rollen-Bandgiessmaschine nnit der Vorrichtung nach 

Fig, 1 in Seitenansicht; 
Fig. 4 schematisch eine Seitenabdichtung; 
10 . Fig. 5 schematisch die Seitenabdichtung nach Fig. 4 wahrend der oszillie- 
renden Bewegung entiang einer ersten Giessrollenkante; 
Fig. 6 schematisch die Seitenabdichtung nach Fig. 4 wahrend der oszillie- 

renden Bewegung entiang einer zweiten Giessrollenkante 
Fig. 7 einen unteren Teil der Vorrichtung nach Fig. 1 in perspektivischer 
15 Darstellung und im Teilschnitt; 

Fig. 8 den Teil nach Fig. 7 in Draufsicht; 

Fig. 9 einen oberen Teil der Vorrichtung nach Fig. 1 in perspektivischer 
Darstellung und Im Teilschnitt; 

Fig. 10 den Teil nach Fig. 9 in Draufsicht; und 
20 Fig. 11 in perspektivischer Darstellung ein zweites AusfQhrungsbeispiel einer 
Vorrichtung zum Erzeugen von oszillierenden Bewegungen an Sei- 
tenabdichtungen einer Rollen-Bandgiessmaschine. 



In Fig.1 bis 3 ist eine Vorrichtung 1 zum Erzeugen von oszillierenden Bewegun- 
25 gen an Seitenabdichtungen 2 einer Rollen-Bandgiessmaschine dargestellt, die 
fOr die Erzeugung elnes Metallbandes durch einen kontinuierlichen Einguss von 
Metallschmeize zwischen zwei einen Giessspalt bildende Giessrollen vorgese- 
hen ist. Die Giessrollen sind aus Fig. 2 ersichtlich und dort mit Bezugsziffern 3, 
4 bezeichnet. Zwei zu beiden Stimseiten der Giessrollen 3, 4 angeordnete Sei- 
30 tenabdichtungen 2 begrenzen den Giessspalt in seiner Lange und bestimmen 
somit die Breite des zu erzeugenden Metallbandes. Es Ist je eine Vorrichtung 1 
fOr die jeweilige Seitenabdichtung 2 vorgesehen. 



35 



Die Seitenabdichtungen 2 umfassen Jewells eine in einem Halterahmen 2a un- 
tergebrachte feuerfeste Dichtplatte 2b (vgl. Fig. 3), die mittels einer an sich be- 
kannten und daher welter nicht naher beschriebenen Anstellvorrichtung 5 ge- 
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5 gen die Stirnflachen 3a, 4a der Giessrollen 3, 4 anstellbar ist. Die Anstellvorrich- 
tuhg 5 ist auf einem Rahman 6 angeordnet. Der Anstellvorrichtung 5 ist eine 
Grundplatte 10 der Vomchtung 1 zugeordnet. An der Grundplatte 10 einerseits 
und am Halterahmen 2a der Seitenabdichtung 2 anderseits ist je eine gabelfdr- 
mige Halterung 11,12 angebracht, deren vertikal verlaufende Schenkel jeweils 

10 mit einem horizontal gerichteten Querbolzen 13, 14 miteinander verbunden 
sind. An den beiden Querbolzen 13, 14 ist eine im wesentlichen vertikal orien- 
tierte Kolben/Zylinder-Einheit angesetzt, die in einer zur Grundplatte 10 und zu 
der Seitenabdichtung 2 parallelen, vertikalen Ebene leicht verschwenkbar ist, 
wozu die Innenflachen der Schenkel an beiden Halterungen 11,12 beispiels- 

15 weise leicht konvex ausgebiidet sein konnen. Die in einer nicht dargestellten 
Weise mit einem Antrieb wirkverbundene Kolben/Zylinder-Einheit ist dazu be- 
stimmt, mit ihrer Hub-/Senkbewegung der Seitenabdichtung 2 eine oszillierende 
Bewegung zu erteiien, die jedoch erfindungsgemass nicht vertikal, sondern in 
und gegen die Umlaufrichtung U3 bzw. U4 (Fig. 2) der Giessrollen 3, 4 verlauft, 

20 und zwar abwechslungsweise entlang der einen oder der anderen Giessrollen- 
kante 3k bzw. 4k, wie in Fig. 5 und Fig. 6 veranschaulicht. So wird - wie in Fig. 4 
und 5 angedeutet - jeder Punkt des sogenannten Dlchthaltebereiches 7 der 
Dichtplatte 2b aus einer neutralen Position c in eine oszillierende Bewegung am 
Umfang eines Kreises mit Zentrum D3 (Drehachse der Giessrolle 3) und mit 

25 dem Rollenradius a in Umlaufrichtung U3, d.h. in der Giessrichtung, bis zum 
unteren Totpunkt d und ruckwarts, gegen die Umlaufrichtung U3, bis zum obe- 
ren Totpunkt b, versetzt. Fig. 6 verdeutiicht, dass auch jeder Punkt des Dicht- 
haltebereiches 7 aus einer neutralen Position f am Umfang eines Kreises mit 
Zentrum D4 (Drehachse der Giessrolle 4) und mit dem Rollenradius a in Urn- 

30 laufrichtung U4 zwischen einem unteren Totpunkt g und einem oberen Totpunkt 
e oszillieren kann. 

Um die durch die Kolben/Zylinder-Einheit erzeugte oszillierende Hub- 
/Senkbewegung in die erfindungsgemasse, vorstehend beschriebene osziliie- 
35 rende Bewegung der Seitenabdichtung 2 umzusetzen, sind der Seitenabdich- 
tung 2 einerseits und der ortsfesten Grundplatte 10 anderseits FUhrungsele- 
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5 mente zugeordnet, deren ein erster Teil zum Lenken der Seitenabdichtung 2 
entlang der einen Giesrollenkante 3k und ein zweiter Teil zum Lenken der Sei- 
tenabdiclntung 2 entlang der anderen Giesrollenkante 4k vorgesehen ist. Ferner 
sind Verstellmittel vorhanden, mittels welcher der erste oder der zwelte Teil der 
FQhrungselemente abwechseind in Einsatz gebracht werden kann. Diese FQh- 
10 rungselemente sowie die Verstellmittel werden nun im folgenden anhand der 
Fig. 1 bis 3 sowie auch Fig. 7 bis 10 naher eridutert. 

An der Grundplatte 10 sind drei Positionszylindern 20, 23, 24 (vgl. Fig. 1 und 3) 
angebracht, vorzugsweise angeschraubt, von denen einer, der Positionszylin- 

15 der 20, im unteren Bereich der Vorrichtung 1 angeordnet ist, derart, dass seine 
Achse im Bereicin des Giesspaltes, d.h. im wesentlichen in einer den beiden 
Giessrollenachsen D3, D4 gemeinsamen Ebene verlauft. Die beiden anderen 
Positionszylinder 23, 24 sind im oberen Bereicli der Vorrichtung 1 symmetriscii 
zur vertikalen Mittelebene der Grundplatte 10 bzw. der Seitenabdiclitung 2 posi- 

20 tioniert, d.h. sie sind dem erweiterten Bereich der Seitenabdichtung 2 zugeord- 
net und befinden sich zu beiden Seiten der gabelfOrmigen Halterung 1 1 fQr die 
Kolben/Zylinder-Einheit. 

Der untere Positionszylinder 20 ist mit einer Halterung 25 fQr zwei einander zu- 
25 gewandte. rechtwinklig zum Positionszylinder 20 horizontal angeordnete FQh- 
rungszylinder 33, 34 versehen, deren verstellbare Koiben 33a, 34a jeweils als 
Tragerfur eine FQhrungsrolle 35, 36 dienen. Wie auch aus Fig. 9 und 10 er- 
sichtlich, sind die FQhrungsrollen 35, 36 auf Bolzen 35a, 36a drehbar gelagert, 
die rechtwinklig zu den Koiben 33a, 34a gerichtet und mit diesen verbunden 
30 sind. Mittels der Koiben 33a, 34a sind die Fuhmngsrollen 35, 36 an eine an der 
Seitenabdichtung 2 bzw. an ihrem Halterahmen 2a montierte, vorzugsweise 
angeschraubte untere Kreisfuhrung 40 von beiden Seiten andrOckbar. Die 
KreisfQhrung 40 weist im Querschnitt gerundete Aussen- bzw. FQhrungsflachen 
41, 42 auf, die mit entsprechend geformten Umfangsfiachen 35u, 36u der FQh- 
35 rungsrollen 35, 36 zusammenwirken. Der untere Positionszylinder 20 sowie die 
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5 untere Kreisfuhrung 40 sind unterhalb der unteren Halterung 12 fQr die Kol- 
ben/Zylinder-Einheit 15 angeordnet. 

Auch an den oberen Positionszyllndem 23, 24 ist jeweils ein FQhrungszylinder 
43, 44 (vgl. insbesondere Fig. 2) gelialten, dessen Kolben 43a, 44a jeweils als 

10 TrSger fOr eine FQhmngsrolle 45, 46 dient. Die FQIirungsrollen 45, 46 sind wie- 
derum auf zu den Kolben 43a, 44a reciitwinl^ligen Bolzen 45a, 46a drelibar ge- 
lagert (vgl. Fig. 7 und 8). An der Seitenabdichtung 2 bzw. ihrem Halterahmen 2a 
sind im oberen Bereich zwei obere Kreisfiihrungen 51, 52 angebracht, vor- 
zugsweise angescliraubt, die jeweils mit einer seitliclien, zur Aussenl<ante der 

15 Seitenabdichtung 2 gerichteten FUhrungsfl§clie 53, 54 versehen sind. Die im 
Querschnitt nach aussen gewolbten, gerundeten Fuhrungsflaclien 53, 54 wir- 
ken jeweils mit entsprechend geformten Umfangsflachen 45u, 46u der FQh- 
rungsroilen 45, 46 zusammen. 

20 Die oberen KreisfQhrungen 51 , 52 sind derart angeordnet, dass ihre FQhrungs- 
fldchen 53, 54 jeweils am Umfang des bereits erwShnten Kreises mit dem Ra- 
dius a und Zentrum D3 (KreisfOhrung 51 ) bzw. D4 (KreisfQhrung 52) liegen. Am 
Umfang des jeweillgen Kreises befindet sich auch die jeweillge Aussenflache 41 
bzw. 42 der unteren KreisfOhrung 40. Die oberen FQhrungszylinder 43, 44 sind 

25 derart gerichtet, dass bei der Verstellung ihrer Kolben 43a, 44a die Fuhrungsrol- 
len 45, 46 rechtwinl<lig zu den entsprechenden Fuhrungsflachen 53, 54 verstellt 
und in einen tangentialen Kontakt mit diesen gebracht werden konnen. Wie be- 
reits erwahnt, werden erfmdungsgemass abwechslungsweise Kolben 33a, 43a 
und Kolben 34a, 44a betatigt und somit abwechslungsweise die Fuhrungsrollen 

30 35, 45 an Fuhrungsflachen 41 , 53 und Fuhrungsrollen 36, 46 an FQhrungsfia- 
chen 42, 54 angedrQckt, wodurch die oszillierende Hub/Senkbewegung der Kol- 
ben/Zylinder-Elnheit 15 abwechslungsweise die Seitenabdichtung 2 in Oszillati- 
on nach Fig. 5 und in Oszillation nach Fig. 6 versetzt. 
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5 Statt einer einzigen unteren Kreisfuhrung 40 mit zwei Aussenflachen 41 , 42 
konnten selbstverstandlich auch zwei getrennte KreisfQhrungen mit je einer 
Aussenflache am Halterahmen 2a montiert sein. 

Ansteile der Kolben/Zylinder-Einheit 15 i<onnte durchaus auch eine andere her- 
10 l<6mmliche Antriebseinheit fur die Auf- und Abbewegungen Einsatz finden. 

Die Oszillationsfrequenz kann varliert werden, wobei die Bewegung der Seiten- 
abdichtungen 2 bzw. der in diesen integrierten feuerfesten Dichtplatten 2b in 
Umlaufrichtung U3 bzw. U4 der Giessrollen 3, 4, d.h. in der Giessrichtung, leicht 
15 schneller, gleich schneil oder aber auch wesentlich langsamer sein kann als die 
Bewegung der sich drehenden Oberflaclie der Giessrollen 3, 4. Mit anderen 
Worten: es kann sich urn einen minimalen Vorlauf, einen Gleichlauf oder einen 
evtl. sogar substantiellen Nachlauf handeln. 

20 Die Bewegung der Dichtplatten 2b gegen die Umlaufrichtung U3 bzw. U4 der 
Giessrollen 3, 4, d.h. die RQckzugsbewegung, kann im Vergleich zu der vorste- 
hend erwShnten Giessrtchtungsbewegung schneller, gleich schneil oder auch 
wesentlich langsamer erfolgen. 

25 Die Oszillationsfrequenz kann in Abhangigkeit der Giessgeschwindigkeit variie- 
ren. Fur eine einfache Steuerung kann die Oszillationsfrequenz jedoch auch 
anhand einer ubiichen Giessgeschwindigkeit festgelegt werden. 

Der Hub der Dichtplatten 2b kann mit Vorteil ± 0.5 bis ± 10 mm betragen und 
30 mit einer Geschwindigkeit gefahren werden, die wahrend der Giessrichtungs- 
bewegung bis zu 10% schneller und wShrend der RQckzugsbewegung bis zu 10 
Mai langsamer sein kann. 

Dadurch, dass erfindungsgemass die Seitenabdichtungen 2 bzw. die In diesen 
35 integrierten feuerfesten Dichtplatten 2b wShrend des Giessbetriebs oszillierend 
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5 in und gegen die Umlaufrichtung U3 bzw. U4 der Giessrollen 3, 4 bewegt wer- 
den, wobei die Bewegung abwecfiselnd entlang der einen oder der anderen 
Giessrollenkante 3k, 4k erfolgt, konnen die partielle Erstarrungen in ihrer Ent- 
stehung weitgehend verhindert und allenfalls abgestreift werden, und das ent- 
stehende Metallband erIiSIt saubere Bandkanten. Die Bandkantenrisse sowie 

10 Starke Abnutzungserscheinungen an den Dichtplatten 2b werden vermieden, 
wodurcli die Wirtschaftllchkeit des Verfahrens gesteigert wird (Ausbringungs- 
verluste durch substantielle Besdumsclinitte entfallen, und es sind ISngere 
Giesssequenzen moglich). 

15 In Fig. 1 1 ist eine weitere Ausfuhrungsform einer Vorrichtung 1' zum Erzeugen 
von oszillierenden Bewegungen an Seitenabdichtungen einer Rollen- 
Bandgiessmascliine dargestellt. Sie weist wiederum eine ortsfeste Grundpiatte 
100 auf, gegenuber welclier eine weitere, mit der Seitenabdichtung verbundene 
Platte 102 beweglich angeordnet ist Die Seitenabdichtung selber ist in Fig. 11 

20 nicht dargestellt, die Platte 102 wird jedocli an dem bereits erwShnten, eine 
Dichtplatte aufnehmenden Halterahmen der Seitenabdiclitung angebracht. 

Die bewegliche Platte 102 weist an ihrem Aussenumfang zwel seitiiclie FQh- 
rungsflachen 103, 104 auf, die jeweils am Umfang eines Kreises mit dem 

25 Giessrollenradius a und einem der Drehachse der jeweiligen Giessrolle 3 bzw. 
4 entsprechendem Zentrum D3 bzw. D4 (siehe Fig. 4 und Fig. 5) iiegen. Die 
Fuhrungsflachen 103, 104 sind mit zwei an der ortsfesten Grundpiatte 100 an- 
gebrachten, symmetrisch zur vertikalen Mittelebene der Grundpiatte angeord- 
neten Fuhrungsrollenpaaren 105, 106, 107, 108 wirkverbunden, von denen ein 

30 Fuhrungsrollenpaar 105, 106 in einem unteren und das andere Fuhrungsrollen- 
paar 107, 108 in einem oberen, erweiterten Bereich angeordnet sind. 

Im oberen Bereich der beweglichen Platte 102 ist eine zu Ihrer vertikalen Mittel- 
ebene symmetrische Aussparung 110 vorhanden, in welche von hinten, durch 
35 die Grundpiatte 1 00 hindurch, zwei Exzenter 111,112 hineinragen. Die Exzen- 
ter 1 1 1 , 1 12 kdnnen yon einem aus der Zelchnung nicht ersichtllchen und slch 
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5 ausserhalb des heissen Bereiches befindenden Antrieb uber eine Antriebswelle 
113 und ein Zahnradgetriebe 1 14, 1 15; 1 16, 1 1 7 gegenlaufig angetrieben war- 
den Das Zahnrad 1 14 ist auf der Antriebswelle 113 angeordnet, das mit diesem 
im Eingriff stehende Zahnrad 115 sitzt auf einer dem einen Exzenter 111 zuge- 
ordneten und in einer Halterung 120 gelagerten Welle, auf der auch ein weite- 

10 res Zahnrad 116 angeordnet ist, welches mit einem den anderen Exzenter 112 
antreibenden Zahnrad 1 17 im Eingriff steht. 

Die beiden Exzenter 111, 112 und die Innenfiachen der Aussparung 110 sind 
formschlussig derart aufeinander abgestimmt, dass be! der Rotation der Exzen- 

15 ter 111, 112 die bewegliche Platte 102 mit ihren Fuhrungsflachen 103, 104 zwar 
im standigen Kontal<t mit den unteren Fuhrungsrolien 105, 106 verbleibt, jedoch 
abwechseind an die eine oder die andere obere Fuhrungsrolle 107, 108 ange- 
druckt wird. Somit fuhrt die Platte 102 und mit ihr die Seitenabdichtung eine Art 
oszillierende V-Bewegung, abwechseind entlang der einen oder der anderen 

20 Giessrollenkante 3k bzw. 4k. Der Hub der Dichtplatten kann vorzugsweise zwl- 
schen 0 und 1 mm bis zwischen 0 und 20 mm betragen. 

Die Seitenabdichtung mit der beweglichen Platte 102 sowie die Grundplatte 100 
mit der Halterung 120 und den darin gelagerten Zahnradem 115, 116, 117 bil- 
25 den eine Einheit, die nach dem Vorheizen von unten zum fixen Antrieb bzw. 
zum auf der Antriebswelle 113 angeordneten Zahnrad 1 14 eingefahren wird, 
wobei das Zahnrad 1 15 mit dem fixen Zahnrad 1 14 in Eingriff gebracht wird. 

Im Prinzip konnten die beiden oberen Fuhrungsrolien 107, 108 gemass Fig. 11 
30 weggelassen und die Fuhrung der beweglichen Platte 102 durch die beiden in 
der Aussparung 110 eingreifenden Exzenter 111,112 ubernommen werden. 
Die Platte 102 ware dann einerseits durch diese Exzenter 111,112 gehalten 
und gefQhrt und andererseits durch die beiden am unteren Ende befindlichen 
Fuhrungsrolien 105, 106. 



35 
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5 Zusatzlich kann zwischen der Platte 102 und der Grundplatte 100 ein Federor- 
gan, vorteilhaft eine Daickfeder, angeordnet sein, welche bewirkt, dass die be- 
wegliche Platte 102 mit den InnenflSchen ihrer Aussparung 1 10 stets nach un- 
ten gegen die Exzenter angedrQckt ist, so dass ein spielfreies formschlQssiges 
Aniiegen der Exzenter gewShrleistet Ist. 
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Patentanspruche 

1 . Verfahren zum Betrieb einer Bandgiessmaschine fQr die Erzeugung eines 
Metallbandes durch einen kontinuierlichen Einguss von Metallschmeize 
zwischen zwei einen Giessspalt biidende Giessrollen (3, 4), gegen deren 
Stimfiachen (3a, 4a) zur seitlichen Begrenzung des Giessspaltes Diclit- 
platten (2b) angestellt werden, wobei die Dichtplatten (2b) wahrend des 
Giessbetriebs in eine oszillierende Bewegung quer zu der Acfisriclitung 
der Giessrollen (3. 4) versetzt werden, 

dadurch gel<ennzeichnet, 

dass die Diclitplatten (2b) oszillierend in und gegen die Umlaufriclitung (U3 
bzw. U4) der Giessrollen (3, 4) bewegt werden, wobei die Bewegung ab- 
wecliselnd entlang der einen oder der anderen Glessrollenkante (3I< bzw. 
4k) erfolgt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Oszillationsfrequenz der Dichtplatten (2b) variierbar ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Oszillationsfrequenz in Abhangigkeit der Giessgeschwindigkeit 
festgelegt wird. 

4. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Bewegung der Dichtplatten (2b) in der Umlaufrichtung (U3 bzw. 
U4) der jeweiligen Giessrolle (3 bzw. 4), d.h. In der Glessrichtung, etwas 
schneiler, gleich schnell oder wesentlich langsamer ist als die Bewegung 
der sich drehenden OberflSche der Giessrollen (3, 4). 
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5. Verfahren nach Anspmch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Bewegung der Dichtplatten (2b) gegen die Umlaufriclitung (U3 
bzw. U4) der jeweiligen Giessrolle (3 bzw. 4), dK gegen die Giessricli- 
tung, schneller, gleicii sclinell oder wesentlicli langsamer ist als die Bewe- 
gung in der Unnlaufrichtung (U3 bzw. U4), d.ii. in der Giessrichtung. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Hub der Dichtplatten (2b) ± 0.5 bis ±10 mm betragt. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Hub der Dichtplatten (2b) mit einer Geschwindigkeit voilzogen 
wird, die wahrend der Giessrichtungsbewegung bis zu 10% schneller ist. 

8. Verfahren nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Hub der Dichtplatten (2b) mit einer Geschwindigkeit voilzogen 
wird, die wahrend der RQckzugsbewegung gegen die Giessrichtung bis zu 
10 Mai langsamer ist 

9. Vorrichtung zum Durchfuhren des Verfahrens nach einem der AnsprOche 
1 bis 8, mit je einer Antriebseinheit (15) zum Erzeugen von oszillierenden 
Bewegungen an je einer die jeweilige Dichtplatte (2b) aufnehmenden Sei- 
tenabdlchtung (2), 

dadurch gekennzeichnet, 

dass jeder Seitenabdichtung (2) einerseits und einer benachbarten orts- 
festen Grundplatte (10; 100) anderseits Fflhrungselemente (40, 41, 42, 51, 
52; 35, 36, 45. 46, 103, 104. 105, 106, 107, 108) zugeordnet sind, deren 
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ein ersterTeil (41, 51; 35, 45; 103, 105, 107) zum Lenken der Seitenab- 
dichtung (2) entlang der einen Giesrollenkante (3k) und ein zweiter Teil 
(42, 52; 36, 46; 104, 106, 108) zum Lenken der Seltenabdichtung (2) ent- 
lang der anderen Giesrollenkante (4k) vorgesehen ist, wobei Verstellmittel 
(33, 33a; 34, 34a; 43, 43a; 44, 44a; 110, 11, 112) vorhanden sind, mittels 
welcher der erste oder der zweite Tell der FQhrungselemente (41 , 42, 51 , 
52; 35, 36, 45. 46, 103, 104, 105, 106, 107, 108) abwechseind in Einsatz 
bringbar ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die der Seltenabdichtung (2) zugeordneten FQhrungselemente (40, 
51, 52) als Kreisfuhrungen (41, 42, 53, 54) ausgebildet sind, von denen 
mindestens eine in einem unteren, dem Giessspalt entsprechenden Be- 
reich und zwei In einem oberen, enA^eiterten Bereich der Seltenabdichtung 
(2) angeordnet sind, derart, dass Ihre zu den Aussenkanten der Seltenab- 
dichtung (2) gerichteten FOhrungsflachen (41 , 42 bzw, 53, 54) jeweils am 
Umfang eines Kreises mit dem Glessrollenradlus (a) und einem der Dreh- 
achse der jeweiligen Glessrolle (3 bzw. 4) entsprechendem Zentrum (D3 
bzw. D4) liegen. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die der Grundplatte (10) zugeordneten FQhrungselemente als mit 
den Fuhrungsflachen (41, 42 bzw. 53, 54) in Kontakt bringbare Fuhrungs- 
rollen (35, 36, 45, 46) ausgebildet sind. 

1 2. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass jede Fuhrungsrolle (35, 36, 45, 46) jeweils auf einem Bolzen (35a, 
36a, 45a, 46a) drehbar gelagert ist, der mit einem in einem ortsfesten FQh- 
rungszylinder (33, 34, 43, 44) verstellbaren, die Verstellmittel bildenden 
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Kolben {33a, 34a, 43a, 44a) verbunden ist, wobei die Kolben (33a, 34a, 
43a, 44a) bzw. die mit diesen verbundenen FUhrungsrollen (35, 36, 45, 
46) senkrecht zu der jeweiligen Fuhrungsflache (41, 42, 53, 54) verstellbar 
sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die FQhrungszylinder (33, 34) fur die gegen die unteren, im Giess- 
spaltenbereich angeordneten Fuhrungsflachen (41, 42) verstellbaren Fuh- 
rungsrollen (35, 36) mittels einer Halterung (25) an einem unteren, mit der 
Grundplatte (10) fest verbundenen Positlonszylinder (20) angebracht sind. 

14. Vorriclitung nach Anspruch 12 oder 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die FQhrungszylinder (33, 34) fur die gegen die FUhrungsflachen (53, 
54) der oberen KreisfUhrungen (51 , 52) verstellbaren Fuhrungsrollen (45, 
46) an je einem oberen, symmetrisch zur vertikalen Mittelebene der 
Grundplatte (10) bzw. der Seitenabdichtung (2) angeordneten und mit der 
Grundplatte (10) fest verbundenen Positlonszylinder (23, 24) angebracht 
sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 und 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Antriebseinheit (15) zum Erzeugen von oszillierenden Bewegun- 
gen der jeweiligen Seitenabdichtung (2) eine zwischen einer oberen, 
grundplattenfesten Halterung (11) und einer unteren, an der Seitenabdich- 
tung (2) angebrachten Halterung (12) gehaltene Kolben/Zylinder-Elnheit 
(15) umfasst, die sich annahernd vertikal zwischen den belden oberen Po- 
sitionszylindem (23, 24) erstreckt, wobei die untere Halterung (12) ober- 
halb des unteren Positionszylinders (20) bzw. der an der Seitenabdichtung 
(2) angebrachten unteren KreisfOhrung (40) angeordnet ist. 
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16. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 10 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die untere KreisfQhrung (40) zwei gegen die Aussenkanten der Sei- 
tenabdichtung (2) gerlchtete Fulirungsfiachen (41, 42) aufweist, die im 
Querschnitt gerundet und mit entsprechend geformten Umfangsfiaclien 
(35u, 36u) der zugeordneten FQIirungsrollen (35, 36) in Kontakt bringbar 
sind. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die oberen Kreisfuhrungen (51 , 52) je eine gegen die jeweilige Aus- 
senkante der Seitenabdichtung (2) gerichtete Fuhrungsflache (53, 54) 
aufWeisen, die im Querschnitt gerundet und mit einer entsprechend ge- 
formten Umfangsflache (35u, 36u) der zugeordneten Fuhrungsrolle (45, 
46) in Kontakt bringbar ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die der Seitenabdichtung (2) zugeordneten FQhrungselemente als 
am Aussenumfang einer mit einem Dichtplatten-Halterahmen verbunde- 
nen, beweglichen Platte (102) angeordnete FOhrungsflSchen (103, 104) 
ausgebildet sind, die jeweils am Umfang eines Kreises mit dem Giessrol- 
lenradius (a) und einem der Drehachse der jeweiligen Giessrolle (3 bzw. 
4) entsprechendem Zentrum (D3 bzw. D4) liegen. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die der Grundplatte (100) zugeordneten FQhrungselemente als zwei 
symmetrisch zur vertikalen Mittelebene der Grundplatte (10) bzw. der Sei- 
tenabdichtung (2) angeordnete FQhrungsrollenpaare (105, 106; 107, 108) 
ausgebildet sind, von denen ein FQhrungsrollenpaar (105, 106) in einem 
unteren und das andere FQhrungsrollenpaar (107, 108) in einem oberen. 
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5 erweiterten Berelch der Seitenabdichtung (2) angeordnet sind, wobei die 

FQhrungsfiachen (103. 104) der beweglichen Platte (102) standlg mit den 
• unteren FQhrungsrollen (105. 106) im Kontakt stehen und abwechseind an 
die eine oder die andere obere FOhrungsrolle (107, 108) andrOckbar sind. 

10 20. Vonriclitung nach Anspruch 19, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass die mit den FQIirungsfiaclien (103, 104) versehene bewegliche Platte 
(102) im oberen Berelcli mit einer zu ihrer vertikalen IViittelebene symmet- 
rischen Aussparung (1 10) versehen ist, in welche zwei mit einem Antrieb 

15 wirkverbundene und gegenl^ufig antreibbare Exzenter (111,112) liinein- 

ragen, wobei die Exzenter (111,112) und die Innenflachen der Ausspa- 
rung (110) formschlQssig derart aufeinander abgestlmmt sind. dass bei der 
Rotation der Exzenter (1 1 1 , 1 12) die bewegliciie Platte (102) abwechseind 
mit der einen oder mit der anderen Fuhmngsfiaclie (103, 104) an die eine 

20 Oder an die andere obere FOhrungsrolle (107, 108) andruckbar ist. 
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